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การออกแบบและพัฒนาแม่พิมพ์ปลาสเตอร์สำหรับผลิตภัณฑ์ดินเผาขนาดใหญ่ 
เชิงอุตสาหกรรมสำหรับชุมชนและธุรกิจระดับครัวเรือน 
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บทคัดย่อ: งานวิจัยนี้มีวัตถุประสงค์เพื่อศึกษาขั้นตอนการสร้างแม่พิมพ์ปลาสเตอร์ และหาอัตราส่วนผสมสำหรับ               
การขึ้นรูปผลิตภัณฑ์ดินเผาขนาดใหญ่และออกแบบแม่พิมพ์ปลาสเตอร์สำหรับการขึ้นรูปผลิตภัณฑ์ดินเผาขนาดใหญ่              
ที่เหมาะสมในการผลิตเชิงอุตสาหกรรมระดับครัวเรือน ผลการวิจัยพบว่า 1) ขั้นตอนที่เหมาะสมต่อการสร้างแม่พิมพ์
ปลาสเตอร์สำหรับการขึ ้นรูปผลิตภัณฑ์ดินเผาขนาดใหญ่ของชุมชนผู ้ผลิตดินเผาและวัสดุท้องถิ ่นของจังหวัด
นครศรีธรรมราช คือ การสร้างด้วยมือที่ละชิ้นโดยผสมกับเส้นใยจากเปลือกมะพร้าว 2) ขนาดของผลิตภัณฑ์มีความสูง
ไม่เกิน 120 เซนติเมตร ระยะเวลาในการผลิตไม่ควรเกิน 7 วัน นับตั้งแต่การสร้างแม่แบบจนได้แม่พิมพ์และสามารถได้
แม่แบบที่ผลิตชิ้นงานได้ไม่น้อยกว่า 60 ชิ้นต่อแม่พิมพ์  1 ชุด 3) อัตราส่วนสำหรับการทำแม่พิมพ์ปลาสเตอร์เป็น
ส่วนผสมระหว่าง ปูนปลาสเตอร์: ปูนซีเมนต์: ปูนยาแนว ที่อัตราส่วน 90: 5: 5 และ 4) ผู้ผลิต ผู้จำหน่ายสินค้า และ
อาจารย์ผู้สนใจผลิตภัณฑ์ดินเผามีความพึงพอใจในแม่พิมพ์ปลาสเตอร์เพื่อผลิตชิ้นงานขนาดใหญ่เฉลี่ยอยู่ในระดับมาก
ที่สุด (X̅ = 4.57, SD = 0.45) 
 

คำสำคัญ: แม่พิมพ์ปลาสเตอร์, ผลิตภัณฑ์ดินเผา 
 
Abstract: This research aims to study the process of making plaster molds and to investigate               
the mixture ratio to form the large terracotta products and to design the plaster molds to create 
the large terracotta products which is suitable for household industrial production. The results 
showed that: 1) the appropriate process for creating plaster molds to form the large-scale terracotta 
products of the community, terracotta manufactures, and local materials in Nakhon Si Thammarat 
was to create each product by hand and mixed with the fibers from coconut husks; 2) the height of 
the product was in the range between 120 centimeters. The production period should not exceed 
seven days from the template and mole were created and such template should produce at least 
60 pieces per mold; 3 ) The ratio for making plaster molds was a mixture between plaster, cement, 
and grout at the ratio of 90: 5: 5; and 4) manufacturers, suppliers and academic staff who interested 
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in terracotta products were satisfied with the plaster mold for the production of large-sized 
workpieces at the highest level  (X̅ = 4.57, SD = 0.45). 
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1. บทนำ 
ปัจจุบันองค์ความรู ้เกี ่ยวกับการผลิตดินเผา          

ในเขตพื้นที่จังหวัดในภาคใต้ โดยเฉพาะอย่างยิ่งจังหวัด
นครศรีธรรมราชลดน้อยลง เนื ่องจากผู ้ประกอบการ
ระดับครัวเรือนขาดแรงกระตุ้นจากตลาด เศรษฐกิจ และ
ภาวะโรคติดต่อ โควิด 19 ต่อเนื่องมาตั้งแต่ปี พ.ศ. 2562-
2564 เกิดแนวโน้มการเปลี่ยนแปลงที ่สำคัญของโลก
นานัปการ [1] ผู้ประกอบการในวิสาหกิจขนาดกลางและ
ขนาดย่อมต่าง ๆ จึงต้องปรับตัวให้ก้าวทันตามความ
เปลี่ยนแปลง และพัฒนาตนเองจะต้องมีการวิเคราะห์            
จุดแข็ง จุดอ่อน โอกาส และอุปสรรค [2] หน่วยงาน
ทางการศึกษา ซึ่งไม่มีการส่งเสริมการเรียนรู้สู่ชุมชนและ
ไม่ผลิตนักศึกษา เพื่อตอบสนองความต้องการธุรกิจขนาด
เล็กในชุมชนท้องถิ่น ขัดแย้งกับสภาพความเป็นจริงของ
สังคมไทยที่เข้าสู่การเปลี่ยนแปลงขนาดของธุรกิจเล็กลง 
แต่เน้นคุณภาพ การสร้างธุรกิจขนาดเล็ก ในชุมชนหรือ
ต่างจังหวัดจึงเพิ่มขึ้น ทั้งเหตุจากราคาค่าแรงงานที่สูงขึ้น 
โรงงานอ ุตสาหกรรมขนาดใหญ่ย ้ายฐานการผลิต             
การผลิต เพื่อการส่งออกเปลี่ยนแปลงเป็นการผลิตทาง
เครื่องจักรกลและเทคโนโลยีมากขึ้น แต่ความต้องการ
ผลิตภัณฑ์หัตถกรรมภายในประเทศยังคงสูง และภาคใต้
เป็นแหล่งท่องเที่ยว ที่สำคัญต้องการผลิตภัณฑ์ดินเผา
สำหรับการตกแต่งสถานที่และสวนขนาดเล็กจำนวนมาก 
ทำให้การตอบสนองความต้องการใช้วิธีการขนส่งมาจาก
ภาคกลาง และภาคเหนือของประเทศ ราคาผลิตภัณฑ์ 
จ ึงส ูงจากค ่าขนส ่ง ในขณะที ่ศ ักยภาพของผ ู ้ผลิต                   
ในท้องถิ ่นสามารถผลิตสินค้าได ้เมื่ อให้องค์ความรู้              
ที่เหมาะสมกับผู้ผลิตในชุมชน โดยแม่พิมพ์ปลาสเตอร์
เป็นเครื ่องมือสำหรับการขึ ้นรูปผลิตภัณฑ์ซ้ำได้อย่าง
เหมาะสมและย ังสามารถผล ิตช ิ ้นงานที ่ม ีล ักษณะ
เหมือนกันและสลับซับซ้อนที่ไม่สามารถขึ้นรูปได้ด้วย
วิธ ีการอื ่น ๆ [3] จากการผลิตให ้ได ้ขนาด รูปแบบ 

รายละเอียดเหมือนกันได้จำนวนมาก ผลิตได้ในรูปแบบ 
ที่ซับซ้อน และทันต่อความต้องการของตลาด สามารถ
ผลิตได้หลากหลายรูปแบบ ลดการใช้แรงงานฝีมือโดย
การสร้างแม่พิมพ์เพื ่อการขึ ้นรูปผลิตภัณฑ์  และสร้าง
ต้นแบบสินค้าที ่แตกต่างจากสินค้า  [4] ที่ผลิตได้โดย
สามารถคงรูปแบบของผลิตภัณฑ์ตามความต้องการของ
ตลาด และไม่ย ุ ่งยากต่อการผลิต ราคาไม่แพงและ
สามารถเปล ี ่ ยนแปลงได ้ ง ่ าย  จ ึ งพ ัฒนาร ูปแบบ                         
ที ่หลากหลายเพิ ่มทางเลือกกับลูกค้าได้เป็นอย ่างดี                   
การสร้างองค์ความรู้เพื่อผลิตแม่พิมพ์ปลาสเตอร์โดยปรับ
อัตราส่วนผสมให้เสริมความแข็งแรงและเหมาะสมต่อ
การอัดขึ ้นรูปดินเผาจึงเป็นแนวทางที ่สามารถสร้าง
แม่พิมพ์คุณภาพสำหรับชุมชน โดยมีการวิจัยนำทราย
และซีเมนต์เพื่อผลิตเป็นอิฐประสานและการศึกษาสมบัติ
การแข็งต ัวของแบบปูนปลาสเตอร์มาพัฒนาอย่าง
ต่อเนื่อง [5] จึงเป็นสิ่งสำคัญและเพิ่มมูลค่าให้กับชุมชน
ได้อย่างเป็นรูปธรรม และเป็นพื้นฐานการเรียนรู้ให้กับ
นักศึกษามหาวิทยาลัย เพื่อนำไปถ่ายทอดสู่ท้องถิ่นของ
ตนเองหรือสร้างอาชีพในท้องถิ่นจากการเรียนรู้อย่าง 
เป็นระบบ การสังเคราะห์ประเด็นปัญหาและความ
ต้องการที ่เกิดขึ ้นจริงในเชิงลึกอย่างถี่ถ้วน เพื ่อให้ได้
ประเด็นที ่สอดคล้องกับบริบทในภาพรวมที ่จะทำให้
มองเห็นถึงปัญหาที่จะนำไปสู่การบริหารจัดการและการ
แก้ปัญหาอย่างเป็นระบบหรือสามารถเป็นตัวช่วยในการ
จัดระบบ หมวดหมู่ โครงสร้างเพื่อให้เกิดความเชื่อมโยง
และสร้างความเข้าใจในกระบวนการแก้ไขได้อย่างตรงจุด 
[6] 

 

2. วัตถุประสงค์การวิจัย 
เพื่อศึกษาขั้นตอนการสร้างแม่พิมพ์ปลาสเตอร์

และหาอัตราส่วนผสมสำหรับการขึ้นรูปผลิตภัณฑ์ดินเผา
ขนาดใหญ่และออกแบบและพัฒนารูปแบบแม่พิมพ์
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ปลาสเตอร์สำหรับการขึ้นรูปผลิตภัณฑ์ดินเผาขนาดใหญ่
ที่เหมาะสมในการผลิตเชิงอุตสาหกรรมระดับครัวเรือน 
 

3. ขอบเขตการวิจัย 
3.1 วัสดุและอุปกรณ์  

3.1.1 วัสดุ 
3.1 .1.1 ว ัตถ ุด ิบสำหร ับทำแม่พ ิมพ์

ปลาสเตอร ์จากการสำรวจแหล่งการผล ิตแม ่พ ิมพ์
ปลาสเตอร์ พบว่า เป็นการนำวัตถุดิบ 3 ชนิด มาใช้เป็น
ส่วนผสมของแม่พิมพ์ปลาสเตอร์ ได้แก ่1) ปูนปลาสเตอร์ 
ปริมาณร้อยละ 80-100 2) ปูนซีเมนต์ ปริมาณร้อยละ  
2-6 3) ปูนซีเมนต์ยาแนว ปริมาณร้อยละ 2-6 และ               
4) ใช้ปริมาณน้ำตามความเหมาะสมระหว่างร้อยละ                
40 -60.00 ด้วยเทคนิคการผสมปูนปลาสเตอร์ด้วยการใช้
มือกวนผสม 

3.1.1.2 วัสดุประสานสำหรับทำให้ปูน
ปลาสเตอร์ยึดเกาะและเพิ่มความแข็งแรงให้กับแม่พิมพ์ 
ได้แก ่ขุยมะพร้าว 

3.1.1.3 ด ินสำหร ับข ึ ้นร ูปแบบการ
ตกแต่งใช้วัสดุในแห่งผลิตในท้องถิ่นบ้านมะยิง และเผา
ผลิตภัณฑ์ ในระดับอุณหภูมิที่ชุมชนผลิตเป็นพื้นฐาน 

3.1.2 อุปกรณ์ 
3.1.2.1 อุปกรณ์สำหรับการผสมและ

ผลิตแม่พิมพ์ปลาสเตอร์ ได้แก่ กะละมัง อุปกรณ์ผสม 
อุปกรณ์ตกแต่งแม่พิมพ์ เป็นต้น 

3.1 .2 .2  อ ุปกรณ ์ทดลองหาอ ัตรา
ส่วนผสมของปูนปลาสเตอร์และเครื ่องมือประเมิน
คุณสมบัติทางกายภาพของแม่พิมพ์ ได้แก่ ตาชั่ง เครื่อง
ขูดผิว เครื่องวัดความแข็งแรง และเตาอบ 
4. วิธีดำเนินการวิจัย 

การวิจัยคร้ังนี้ เป็นการวิจัยเชิงคุณภาพในส่วนที่
เกี ่ยวกับการออกแบบและพัฒนาแม่พิมพ์ปลาสเตอร์
สำหรับผลิตภัณฑ์ดินเผาขนาดใหญ่เชิงอุตสาหกรรม
สำหรับชุมชนและธุรกิจระดับครัวเรือน ซึ่งเป็นภูมิปัญญา
ใหม่ของชุมชนในเขตจังหวัดนครศรีธรรมราช การเก็บ
รวบรวมข ้อม ูลจ ึงอาศ ัยแหล ่งข ้อม ูลภาคสนามใน
การศึกษาค้นคว้าข้อมูลจากการสัมภาษณ์และสังเกต

ในขณะเก็บรวบรวมข้อมูล หลายพื้นที่ เช่น กลุ่มแม่บ้าน
ปากมะยิง ประกอบด้วยผู้ผลิตเครื่องปั้นดินเผาพื้นบ้าน
และกลุ่มผู้ผลิตดินเผาโดยใช้แม่พิมพ์ปลาสเตอร์นำมา
ประกอบกับการศึกษาเอกสารการสัมภาษณ์แบบเจาะลึก 
และการสำรวจภาคสนามในสถานที่จริงของแหล่งผลิต              
ที่ประสบความสำเร็จในการผลิตสินค้าที่เป็นเอกลักษณ์
ของตนเอง เช่น ด่านเกวียน ปากเกร็ด และเข้าร่วม
กิจกรรมการจำหน่ายสินค้าภายในและต่างประเทศ
นำเสนอเปรียบเทียบรูปแบบและวิธีการผลิตแม่พิมพ์ฯ 
เพ ื ่ อให ้ทราบแนวทางในการสร ้างสรรค ์ งาน เชิ ง
อุตสาหกรรมในชุมชน และได้มาตรฐานสินค้าตรงตาม
ความต้องการของตลาดในเขตชุมชนผู ้ผลิตเครื่องปั้น                 
ดินเผาพื้นบ้าน และตรวจสอบรูปแบบโดยผู้เชี ่ยวชาญ  
ซึ่งมีขั้นตอนการดำเนินงานวิจัยดังนี้ 

4.1 ส ืบค ้นและจ ัดหาข ้อม ูลท ี ่จำเป ็นทั้ง
ทางด้านเอกสารและภาคสนาม ทั้งแหล่งปฐมภูมิจาก                 
1) ผู้ประกอบการเครื่องปั้นดินเผาชุมชนบ้านมะยิง ตำบล
โพธิ์ทอง อำเภอท่าศาลา จังหวัดนครศรีธรรมราช จำนวน 
3  ค ร ั ว เ ร ื อน  ร วม  10  คน  2 )  ผ ู ้ ป ร ะกอบการ
เครื ่องปั ้นดินเผาบ้านด่านเกวียน ตำบลด่านเกวียน 
อำเภอโชคชัย จังหวัดนครราชสีมา จำนวน 3 ครัวเรือน 
รวม 12 คน 3) นักศึกษาระดับบัณฑิตศึกษา หลักสูตร
ออกแบบเคร ื ่ อง เคล ือบด ินเผา คณะม ัณฑนศ ิลป์  
มหาวิทยาลัยศิลปากร วิทยาเขตสนามจันทร์ จังหวัด
นครปฐม จำนวน 5 คน และทุติยภูมิจาก 1) เอกสารและ
งานวิจัยเกี่ยวกับเครื่องปั้นดินเผาชุมชน 2) เอกสารและ
งานวิจัยเกี่ยวกับปูนปลาสเตอร์ 3) เอกสารและงานวิจัย
เกี่ยวกับการผลิตเครื่องปั้นดินเผาชุมชน 4) เอกสารและ
งานวิจัยเกี ่ยวกับการบริหารและจัดการธุรกิจชุมชน             
5) เอกสารและงานวิจัยเกี่ยวกับการถ่ายทอดเทคโนโลยีสู่
ชุมชน ภายใต้หัวข้อรูปแบบการผลิต เพื่อกำหนดกรอบ
แนวคิดแนวปฏิบัติการทำงานโดยรวมและใช้เป็นพื้นฐาน
การกำหนดวิธีการผลิตเครื่องปั้นดินเผาพื้นฐานที่จำเป็น
ต่อการพัฒนางานวิจัยที่สอดคล้องกับทฤษฎีที่ใช้อ้างอิง  
มีข้อมูลที่ครอบคลุมกับระบบการผลิตของกลุ่มตัวอย่าง
กรณีศึกษา สามารถนำรูปแบบการผลิตเครื่องปั้นดินเผา
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พื้นบ้านมาประยุกต์ใช้กับแม่พิมพ์ปลาสเตอร์ให้เกิด
ประสิทธิภาพสูงสุด และตรงตามวัตถุประสงค์ในการ
ออกแบบและพัฒนารูปแบบแม่พิมพ์ปลาสเตอร์ สำหรับ
การขึ้นรูปผลิตภัณฑ์ดินเผาขนาดใหญ่ที่เหมาะสมในการ
ผลิตเชิงอุตสาหกรรมระดับครัวเรือน โดยการวิจัยครั้งนี้
กำหนดแหล่งในการสืบค้นและจัดหาข้อมูล 

4.2 ศึกษาข้อมูลเอกสารจากการรวบรวมโดย 
1) นำข้อมูลที่ได้จากการศึกษาเบื้องต้นมาจัดหมวดหมู่ 
รวบรวมลักษณะของข้อม ูลเป ้นกล ุ ่ม เปรียบเทียบ 
ตรวจสอบความสัมพันธ์กับเนื้อหาที่สอดคล้องกับการวจิยั 
ที่ครอบคลุมกับตัวแปรจากทฤษฎีที่ใช้ได้ แล้วแปลงเป็น
แนวคิดในการวิจัย กรอบแนวคิดในการวิจัยที่สามารถ
แสดงให้เห็นตัวแปร ทั้งตัวแปรต้นและตัวแปรตามเพื่อ
นำไปใช้กำหนดแนวทางการวิจัยเชิงปฏิบัติการต่อไป 
และ 2) สร้างเครื ่องมือที ่ใช้เก็บรวบรวมข้อมูล แบบ
ประเมิน แบบบันทึก แบบทดลอง และแบบสอบถาม 
โดยเครื่องมือแต่ละชนิดหมายถึง ตัวแปรในแต่ละข้อที่
ครอบคลุมตัวแปรที่กำหนดไว้ในการวิจัย 

4.3 จัดทำเอกสารราชการประสานงานกับ
หน่วยงานราชการและเอกชน โดย 1) ศึกษารูปแบบ
เอกสารการประสานงานกับหน่วยงานราชการและ
เอกชนแต่ละประเภทเพื่อการขอความร่วมมือในการให้
ข้อมูล และการประสานงานกับชุมชนในการลงเก็บข้อมูล
ภาคสนามและการจัดอบรมเชิงปฏิบัติการต่าง ๆ 2) ร่าง
หนังสือราชการและผ่านการตรวจสอบความถูกต้องกับ
สำนักงานคณะเทคโนโลยีอุตสาหกรรม มหาวิทยาลัย 
ราชภัฏนครศรีธรรมราช และนำเสนอตามขั้นตอน เพื่อ
การประสานงาน 3) จัดส่งเอกสารไปหน่วยงานต่าง ๆ                 
ทั้งราชการและเอกชนผ่านช่องทางราชการตามลำดับ             
4) รอการตอบรับและวิเคราะห์ใบตอบรับเพื่อดำเนินงาน
ตามการวิจัยที่กำหนดตามวัตถุประสงค์ และวิธีการวิจัยที่
กำหนดไว้ และ 5) ดำเนินการประสานงานตามกรอบ
แนวทางที่กำหนดไว้ในการวิจัย 

4.4 สำรวจและเก็บรวบรวมข้อมูลภาคสนาม 
โดยนำเครื ่องมือที ่จัดทำขึ ้นไปสำรวจและเก็บข้อมูล
ภาคสนามกับกลุ่มตัวอย่างในพื้นที่กลุ่มเป้าหมาย โดย

เลือกสุ ่มตัวอย่างแบบเจาะจง (Purposive sampling 
simple) ซ ึ ่งเป ็นการเล ือกที ่สอดคล้องเหมาะสมกับ
วัตถุประสงค์ที่กำหนดผู้ประกอบการระดับชุมชนที่มีผล
การผลิตเครื่องปั้นดินเผาจากดินพื้นบ้านที่ชัดเจน และมี
การประกอบกิจการอย่างต่อเนื่อง มีความประสงค์ในการ
เข้าร่วมพัฒนาผลิตภัณฑ์เครื ่องปั ้นดินเผาตามกรอบ             
ที่กำหนดไว้ในการวิจัย 

4.5 วิเคราะห์และสังเคราะห์ข้อมูล โดย 1) นำ
ข้อมูลที่ได้จากเคร่ืองมือต่าง ๆ มารวบรวม แปลผลข้อมูล
เพื่อนำมาวิเคราะห์ด้วยวิธีการกระจายหน้าที่เชิงคุณภาพ
เพื่อกำหนดรูปแบบของผลิตภัณฑ์ 2) กำหนดข้อกำหนด
ทางเทคน ิค  (Technical requirement) โดยการใช้
ว ิธ ีการสืบค้นผลงานวิจ ัยต่าง ๆ เกี ่ยวกับแม่พ ิมพ์
ปลาสเตอร์เพื่อกานำมาผลิตเครื่องปั้นดินเผาสำหรับการ
ตกแต่งอาคารหรือสวนขนาดใหญ่ ซึ่งข้อกำหนดหนึ่งอาจ
สามารถตอบสนองความต้องการของผู้ประกอบการได้
หลากลายความต้องการ เมื่อได้ข้อกำหนดทางเทคนิค             
ซึ ่งสามารถตอบสนองความต้องการของกลุ่มตัวอย่าง              
ทั้งหมดแล้ว ทำการกำหนดเป้าหมาย (Target values) 
ของข้อกำหนดทางเทคนิคทั้งหมด เพื่อการวัดค่า และ
กำหนดท ิศทางของการเคล ื ่ อนท ี ่ ของ เป ้ าหมาย 
Movement of target) และ 3) ทดสอบความคิดเห็น
ของผู้ประกอบการกลุ่มตัวอย่างโดยนำรูปแบบและข้อมูล
ในการดำเนินการว ิจ ัยไปสัมภาษณ์ ประเม ินความ               
พึงพอใจผู้ประกอบการและนำมาวิเคราะห์ให้สอดคล้อง
กับความต้องการของผู้ประกอบการและสังเคราะห์ผล 
เพ ื ่ อนำมาประกอบการวางแผนการทดลองและ
ปฏิบัติการออกแบบแม่พิมพ์เพื่อการผลิตเครื่องปั้นดินเผา
ตามวัตถุประสงค์ของการวิจัย 

4.6 ทดลองหาอัตราส่วนผสมปูนปลาสเตอร์ 
โดย 1) ศึกษาข้อมูลทุติยภูมิเกี ่ยวกับแหล่งการผลิต
แม่พิมพ์ปลาสเตอร์เพื่อนำมาพิสูจน์วัตถุดิบที่เหมาะสมใน
การหาอัตราส่วนผสมของปูนปลาสเตอร์ โดยกำหนด
ศึกษาผู้ประกอบการที่ผลิตแม่พิมพ์ปลาสเตอร์จริง และมี
การจัดจำหน่ายผลิตภัณฑ์เครื ่องปั้นดินเผาที ่ได้จาก
แม่พิมพ์ปูนปลาสเตอร์ จำนวน 3 ราย และสถานศึกษา 



5 

 

วารสารวิชาการนวัตกรรมเทคโนโลยีอุตสาหกรรม  

 

Academic Journal of Industrial Technology Innovation Vol. 1 No. 1 January – April 2023 

จำนวน 2 ราย เพื่อนำมาวิเคราะห์เปรียบเทียบจุดเริ่มต้น
ของอัตราส่วนผสม 2) ทำการสำรวจเพื่อเก็บข้อมูลจาก
แหล่งปฐมภูมิตามการกำหนดไว้ โดยสำรวจใน 2 ลักษณะ 
ได้แก่ ลักษณะก่อนใช้งาน และหลังใช้งาน เพื่อนำมา
เปร ียบเท ียบค ุณภาพ และศ ักยภาพของแม ่พ ิมพ์
ปลาสเตอร์ โดยใช ้แบบส ังเกต และแบบสัมภาษณ์                
3) นำข้อมูลที่ได้จากการสำรวจมาจัดหมวดหมู่ รวบรวม
คุณลักษณะที่ต้องการต่าง ๆ และ 4) สร้างตารางการ
ทดลองหาอัตราส่วนผสมของปูนปลาสเตอร์ที่เหมาะสม
สำหรับการทำแม่พิมพ์ในการทำเครื่องปั้นดินเผาขนาด
ใหญ่ เพื่อนำไปทดลองต่อไป  

4.6.1 อัตราส่วนผสม การวิจัยครั้งนี้ ได้
ทดลองหาอัตราส่วนผสมของปูนปลาสเตอร์ โดยใช้วิธีหา
อัตราส่วนผสมแบบตารางสามเหลี่ยมด้านเท่า (Tri-axial 
diagram) จากวัตถุดิบพื้นฐานที่กำหนด [3] และความ
เหมาะสมในการขึ้นรูป ความแข็งแรง การดูดซึมน้ำ และ
คุณภาพหลังการใช้งาน โดยกลุ่มทดลองประกอบด้วย 
ปูนปลาสเตอร์ ปูนซีเมนต์ และยาแนว ห่างกันจุดละ            
ร้อยละ 2 จำนวน 24 จุด โดยทุกสูตรต้องมีว ัตถุดิบ                 
ทั้ง 3 ชนิด ดังภาพที่ 1 และตารางที่ 1  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ตารางที่ 1 แสดงอัตราส่วนผสมของวัตถุดิบ  

Formula  
No. 

Material (%) Sum 
Plaster Cement Grout 

1 96 2 2 100 
2 94 4 2 100 
3 94 2 4 100 
4 92 6 2 100 

Formula  
No. 

Material (%) Sum 
Plaster Cement Grout 

5 92 4 4 100 
6 92 2 6 100 
7 90 2 8 100 
8 90 4 6 100 
9 90 8 2 100 
10 88 2 10 100 
11 88 4 8 100 
12 88 6 6 100 
13 86 2 12 100 
14 86 4 10 100 
15 86 6 8 100 
16 84 2 14 100 
17 84 4 12 100 
18 84 6 10 100 
19 82 2 16 100 
20 82 4 14 100 
21 82 6 12 100 
22 80 2 18 100 
23 80 4 16 100 
24 80 6 14 100 

 

4.6.2 ขั ้นตอนการทดสอบ ดำเนินการ
ดังนี้ 1) ชั่งวัตถุดิบตามอัตราส่วนสตูรละ 100 กรัม 2) บด
ส่วนผสมทั้งหมดรวมกันด้วยโกร่งบดมือ เติมน้ำลงไปบด 
สูตรละ 30 ล ูกบาศก์เซนติเมตร ประมาณ 3 นาที              
จนวัตถุด ิบทั ้งสามส่วนเป็นเน ื ้อเด ียวกัน  3) นำปูน
ปลาสเตอร์ที่บดไปเทลงในแม่พิมพ์ซิลิโคนเพื่อขึ้นรูปเป็น
รูปแท่งสี่เหลี่ยม ขนาด 2.0 X 12.0 X 0.5 เซนติเมตร 
(ภาพที่ 2) 

 
 

ภาพที่ 2 แท่งทดสอบปนูปลาสเตอร์ 
 

4) ทำแท่งทดสอบจำนวนสูตรละ 2 แท่ง  5) นำแท่ง
ทดสอบปูนปลาสเตอร์ไปชั่งน้ำหนักก่อนการอบแห้ง และ
บันทึกผลเพื่อใช้เปรียบเทียบความสามารถในการดูดซึม

ภาพที่ 1 แสดงตารางสามเหลี่ยมด้านเท่าอัตราส่วนผสม
ของวัตถุดิบ 
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น้ำหลังอบแห้ง และ 6) นำแท่งทดสอบ 1 แท่งทดสอบ
ความแข็งแรงในขั้นตอนการทำแม่พิมพ์ปลาสเตอร์ โดย
ใช้เคร่ืองมือวัดความแข็งแรง (ภาพที่ 3) 
 

 
 

ภาพที่ 3 แสดงแท่งทดสอบวางบนลิ่มปลายแหลม 2 จุด 
และแรงกดทางดา้นบนของแผน่ทดสอบ 

 

ทำการวิเคราะห์ด้วยสมการ [3] ดังนี ้
 

MOR = 
8LD

2bd2 .......................................................... (1) 
 

L แทน ค่าน้ำหนักแรงกดที่แทง่ทดสอบหัก 
D แทน ระยะห่างของลิ่มที่รองรับแผน่ทดสอบ 
b แทน ความกว้างของแผ่นทดสอบ 
d แทน ความหนาของแผ่นทดสอบ 
7) นำแท่งทดสอบ 1 แท่งต่อสูตร อบแท่งทดสอบโดยใช้
อุณหภูม ิ60 องศาเซลเซียส ระยะเวลา 6 ชั่วโมง จนแท่ง
ทดลองแห้งสนิท ปล่อยให้มีอุณหภูมิเท่าอุณหภูมิห้อง
ประมาณ 1 ชั ่วโมง ชั ่งน้ำหนักเพื ่อบันทึกตรวจสอบ
ปริมาณน้ำในปูนปลาสเตอร์ โดยวิธีการหาน้ำหนักของ
ว ัตถ ุด ิบที ่หายไปและนำไปว ิเคราะห์ความพรุนตัว 
(apparent porosity) ของปูนปลาสเตอร์ด้วยสมการ [3] 
ดังนี้ 
 

เปอร์เซ็นต์ความพรุนตัว = (น้ำหนักเปียก−น้ำหนักแห้ง)

น้ำหนักเปียก
× 100 ......... (2) 

 

8) นำน้ำหนักจากการชั่งแท่งทดสอบในข้อ 7) มีหาค่า
ความหนาแน่น (density) ของปูนปลาสเตอร์ ด้วยสมการ 
[3] ดังนี้ 
 

ความหนาแน่น  = 
มวล (น้ำหนักกรัม)

ปริมาตร (มิลลิลติร)
 .................................. (3) 

 

9) นำแท่งทดสอบไปทดสอบความสามารถในการเป็น
แม่พิมพ์กดดินเครื่องปั้นดินเผา โดยนำดินปั้นที่มีความชื้น
เทียบเท่าการใช้งานกดดินบนแม่พิมพ์ปลาสเตอร์จริงมา

ใช้ในการทดสอบ ด้วยการกดซ้ำที ่เดิมอย่างต่อเนื ่อง               
10 ครั ้ง และวิเคราะห์ผลการหลุดล่อนของดินจาก                
ปูนปลาสเตอร์จากการดูวิเคราะห์และประเมินผลบันทึก
ลงในแบบบันทึก ดังตารางที่ 2 โดยผลปรากฏไว้ในตาราง               
ที่ 4 
ตารางที่ 2 ตัวอย่างแบบประเมนิการหลุดล่อนของดิน 

Formula  
No. 

Texture Slip off plaster 
after 

pressing 

Clay  
after 

pressing 
1     
2     

 

10) นำแท่งทดสอบ หลังทดสอบความสามารถในการ
เป็นแม่พิมพ์กดดินเครื่องปั้นดินเผาไปแช่น้ำระยะเวลา              
5 นาที [8] แล้วนำไปทดสอบความแข็งแรงเพื่อทดสอบ             
หลังการได้ร ับความชื ้น บันทึกผลเพื ่อเปรียบเท ียบ
คุณภาพของปูนปลาสเตอร์หลังแห้งและหลังได ้รับ
ความชื้น นำมาวิเคราะห์ตามสมการในข้อ (1)  

4.6 การออกแบบแม่พิมพ์ปลาสเตอร์ สำหรับ
การขึ้นรูปผลิตภัณฑ์ดินเผาขนาดใหญ่ ทำโดยการศึกษา
ข้อมูลเอกสารและผลการสำรวจภาคสนาม มีขั ้นตอน
ได้แก่ 1) วางแผนการศึกษาข้อมูลเพื ่อการออกแบบ
แม่พิมพ์ปลาสเตอร์โดยการรวบรวมข้อมูลจากแหล่ง            
ท ุต ิยภูม ิ ท ั ้งเอกสาร หนังส ือ ตำรา และงานวิจัยที่
เกี่ยวข้อง เพื่อสิบค้นแหล่งผู้ผลิตแม่พิมพ์ปลาสเตอร์เพื่อ
การผลิตเครื่องปั้นดินเผาชุมชนในรูปแบบเดียวกันกับ
งานวิจัยครั้งนี้ ประกอบกับข้อมูลข้อจำกัดของการขึ้นรูป
แ ม ่ พ ิ ม พ ์ ป ล า ส เ ต อ ร ์ ข น าด ใ หญ ่ เ พ ื ่ อ ก า รผลิ ต
เครื่องปั้นดินเผา 2) นำข้อมูลมาเรียบเรียงและวิเคราะห์
แหล่งข้อมูลที ่สอดคล้องกับการเก็บรวบรวมข้อมูล
ภาคสนาม โดยเลือกแหล่งข้อมูลที่มีลักษณะงานตรงกับ
ผู้ประกอบการกลุ่มตัวอย่าง สามารถผลิตได้จริง และตรง
ตามวัตถุประสงค์ของการงานวิจัยครั ้งนี ้ 3) วางแผน
จัดสรรงบประมาณเพื่อการเก็บรวบรวมภาคสนาม และ
เดินทางเก็บภาคสนามในสถานประกอบการจริง โดยการ
ติดต่อประสานงานและขอความร่วมมือเพื่อการสอบถาม 
และ 4) นำข้อมูล ที่ได้จากการเก็บรวบรวมภาคสนามมา
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วิเคราะห์ และสังเคราะห์ เพื่อวางแผนในการออกแบบ
แม่พิมพ์ ปูนปลาสเตอร์ สำหรับการขึ้นรูปผลิตภัณฑ์ดิน
เผาขนาดใหญ่ต่อไป 

4.7 การออกแบบและทดลองสร้างเครื่องมือ    
มีขั้นตอนการดำเนินการ คือ 1) นำผลการสังเคราะห์จาก
การเห็บข้อมูลภาคสนาม มาสร้างและจัดหาเครื่องมือที่
จำเป็นในการออกแบบและผลิตแม่พิมพ์ปลาสเตอร์                  
โดยการกำหนดให้สอดคล้องและมีความเป็นไปได้กับกลุ่ม
ตัวอย่าง สภาพเศรษฐกิจ สังคม และเทคโนโลยีระดับ
ชุมชน เพื่อง่ายต่อการจัดหาและทดแทนภายหลังการ
เสียหาย 2) นำเครื่องมือที่สร้างขึ้นไปทดลองใช้กับการ
ผลิตแม่พิมพ์เพื่อตรวจสอบคุณภาพ และประสิทธิภาพใน
การทำงาน เครื่องมือใดมีปัญหา ให้นำมาแก้ไขปรับปรุง
ให้ได ้ค ุณภาพสำหรับการใช้งานจริง และ  3) สร้าง
เครื่องมือที่ผ่านการตรวจสอบคุณภาพ และประสิทธิภาพ
แล้วมาผลิตในปริมาณที ่ เหมาะสมสำหรับการผลิต
แม่พิมพ์จริง 

4.8 ทดลองสร้างแม่พิมพ์ปลาสเตอร์ตาม
สภาพจริง มีขั้นตอนการดำเนินการ ดังนี้  1) ร่างรูปแบบ
ของต้นแบบผลิตภัณฑ์ที่กำหนดขายขนาดตามร้อยละ
ของการหดตัวของเนื ้อดินหลังเผา เพื ่อสร้างต้นแบบ
ผลิตภัณฑ์ที่ได้ขนาดและสัดส่วนที่ถูกต้อง และกำหนด
ภาพร่างเป็นโครงสร้างแผ่น เขียนลงบนแผ่นโฟม เพื่อตัด
และสร้างโครงสร้างแบบก้างปลา (Fishbone structure) 
นำโครงสร้างที่ได้ประกอบให้เป็นรูปร่าง 3 มิติ และบุ
พ ื ้นที ่ว ่างด้วยวัสดุเบา เช ่น กระดาษขยำเป็นก้อน 
ภายหลังเกรอะด้วยปูนปลาสเตอร์ และตกแต่งผิวให้เรียบ 
2) นำต้นแบบที่ได้มาทำแม่พิมพ์ปลาสเตอร์ โดยนำอัตรา
ส่วนผสมที่ได้จากการทดลองผสมเคล้ากับเส้นใยจากกาบ
มะพร้าวเพิ่มการยึดเกาะและความแข็งแรง จนได้แม่พิมพ์
ปลาสเตอร์ตามที ่ต ้องการ โดยแบ่งแม่พิมพ์ออกเป็น                  
ส่วน ๆ เพื ่อง่ายต่อการถอดแม่พิมพ์ออกจากชิ้นงาน                   
3) ตรวจสอบความหนา คุณภาพ รอยร้าว และความ
เรียบร้อยของแม่พิมพ์ และปรับปรุงคุณภาพของแม่พิมพ์
ให้เหมาะสมต่อการนำไปใช้งาน และ 4) นำแม่พิมพ์ที่ได้

ไปผึ่งแดดให้แห้งรอการนำทดสอบการใช้งานกดดินขึ้นรปู
ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผา 

4.9 วิเคราะห์และประเมินผล โดยนำแม่พิมพ์ที่
แ ห ้ ง ด ี แ ล ้ ว ไ ป ท ด ส อ บ ก า ร ข ึ ้ น ร ู ป ผ ล ิ ต ภ ั ณ ฑ์
เครื ่องปั ้นดินเผา โดยนำดินมากดบนแม่พิมพ์ให ้ได้
มาตรฐานตามที ่ต ้องการ เมื ่อด ินอยู ่ต ัวทำการถอด
แม่พิมพ์ออกจากผลิตภัณฑ์ และตรวจสอบประสิทธิภาพ
ของการใช้งานโดยการสังเกตในประเด็นต่าง ๆ ได้แก่                
1) ความยากง่ายของการถอดแม่พิมพ์ 2) พื ้นผิวของ
แม่พิมพ์และดินภายหลังการถอดแม่พิมพ์ 3) รอยต่อของ
แม่พิมพ์และดิน ภายหลังการกดดิน บนแม่พิมพ์ และ                
4) การแตกร้าวและสภาพเสียหายของแม่พิมพ์ภายหลัง
การใช้งาน 

4.10 การถ่ายทอดองค์ความรู้ โดย 1) ศึกษา
และวางแผนการถ่ายทอดองค์ความรู้ โดยจัดประชุมและ
มอบหมายงานนักศึกษาเพื่อปฏิบัติงานการสืบค้นข้อมูล 
ในประเด็นต่าง ๆ ได้แก่ รูปแบบแม่พิมพ์ปลาสเตอร์  
ขั ้นตอนการผลิตแม่พิมพ์ปลาสเตอร์ และองค์ความรู้
เกี ่ยวกับเทคนิคการผลิตใหม่ ๆ ที่เหมาะสมกับการทำ
แม่พิมพ์ฯ  2) ทดลองสร้างแม่พิมพ์ปลาสเตอร์ที่เหมาะสม
กับการ ขึ้นรูปผลิตภัณฑ์ดินเผาขนาดใหญ่ในการผลิตดิน
เผาในช ุมชน   ในประเด ็นต ่าง ๆ ได ้แก ่  แม ่พ ิมพ์                  
ที่เหมาะสม เทคนิคการขึ้นรูปด้วยแม่พิมพ์ และข้อจำกัด
ในการขึ้นรูปด้วยแม่พิมพ์ 3) จัดการถ่ายทอดองค์ความรู้
จากผลการดำเนินโครงการ 4) จัดการสอบถามความพึง
พอใจของผู ้เกี ่ยวข้องที ่ม ีต่อผลิตภัณฑ์ฯ และ 5) จัด
ประชุม นำเสนอผลงาน และอภิปรายผลการปฏิบัติงาน
ในกลุ่มนักศึกษาและผู้เชี่ยวชาญ 
 

5. ผลการวิจัย 

5.1 ผลการศึกษาขั้นตอนการสร้างแม่พิมพ์
ปลาสเตอร์ 

5.1.1 ผลการศึกษาขั ้นตอนการสร้าง
แม่พิมพ์ปลาสเตอร์ จากการศึกษาขั ้นตอน ที ่สร้าง
แม่พิมพ์ปลาสเตอร์จากแหล่งข้อมูลทั้งปฐมภูมิ จำนวน                
3 แหล่ง ได้แก่ 1) โรงงานเถ้าฮงไถ่ อำเภอเมือง จังหวัด
ราชบุรี 2) ภาควิชาเครื ่องเคลือบดินเผา อำเภอเมือง 
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จังหวัดนครปฐม และ 3) ผู้ผลิตเครื่องปั้นดินเผาบ้านด่าน
เกวียน อำเภอโชคชัย จังหวัดนครราชสีมา พบว่าโดยสรปุ
มีลักษณะของการสร้างแม่พิมพ์ปูนปลาสเตอร์เพื ่อใช้
สำหรับการขึ ้นรูปผลิตภัณฑ์เครื ่องปั ้นดินเผาจากดิน
พื้นบ้านแบบเดียวกันทั้งการขึ้นรูปเพื่อเป็นผลิตภัณฑ์
ตกแต่งบ้าน หรืองานศิลปะทั้งขนาดใหญ่และเล็ก ดังนี้              
1) รูปแบบของแม่พิมพ์ปลาสเตอร์เป็นแม่พิมพ์เพื่อการ
ขึ้นรูปแบบการกดอัดลงแม่พิมพ์แบบสามมิติ คือ การกด
อัดโดยรอบภายในของแม่พ ิมพ์ในทุกมุม ไม่เฉพาะ
แนวนอนหรือแนวตั ้ง แต่แม่พิมพ์จะมีการยกขึ ้นเป็น
ส่วนๆ แยกและประกบกันให้เป็นแม่พิมพ์รวมชุดได้                
ดังภาพที่ 4 และ 5 

 

    
              (ก)         (ข) 

ภาพที่ 4 การแยกและประกบแม่พิมพ์ปลาสเตอร์ 
(ก) การอัดดินเข้าแม่พิมพ์ปลาสเตอร์ (ข) การถอดชิ้นงาน

จากแม่พิมพ์ปลาสเตอร์ 

 

             
     (ก)         (ข) 

ภาพที่ 5 แม่พิมพ์ปลาสเตอร์แบบแยกชิ้นและชิน้งาน 
(ก) แม่พิมพ์แบบแยกชิน้ (ข) ชิน้งานหลังประกบแม่พิมพ์ 

 

5.1.2 ผลการศึกษารูปแบบการผลิตดิน
เผาขนาดใหญ่ ที่เหมาะสมกับการผลิตระดับครัวเรือนใน
ช ุมชนผ ู ้ผล ิตด ินเผาและว ัสด ุท ้องถ ิ ่นของจ ังหวัด
นครศร ีธรรมราช จากการศ ึกษาร ูปแบบการผลิต
เครื่องปั้นดินเผาขนาดใหญ่ของแหล่งกรณีศึกษา 2 แหล่ง 
ประกอบด้วย ผู้ประกอบการเครื่องปั้นดินเผาชุมชนบ้าน
มะย ิ ง  ตำบลโพธ ิ ์ ทอง  อำ เภอท ่ าศาลา  จ ั งหวั ด
นครศรีธรรมราช จำนวน 3 ครัวเรือน รวม 10 คน และ

ผู้ประกอบการเครื่องปั้นดินเผาบ้านด่านเกวียน ตำบล
ด่านเกวียน อำเภอโชคชัย จังหวัดนครราชสีมา จำนวน  
3 ครัวเรือน รวม 12 คน เพื่อพิจารณาขั้นตอนการผลิต
เครื่องปั้นดินเผาขนาดใหญ่ พบว่าทั้ง 2 แหล่งมีทักษะใน
การขึ้นรูปชิ้นงานขนาดใหญ่แตกต่างกันอย่างมาก โดย
ผู้ผลิตในชุมชนบ้านมะยิงไม่มีการผลิตโดยใช้แม่พิมพ์
ปลาสเตอร์ในการขึ้นรูป แต่ใช้วิธีการปั้นด้วยแป้นหมุน 
ในการขึ ้นรูปชิ ้นงานขนาดใหญ่เป็นหลักและตกแต่ง             
โดยการเขียนสีจากสีฝุ่นก่อสร้างอุตสาหกรรม โดยชิ้นงาน
จะมีรูปร่างใกล้เคียงกัน การผลิตต้องอาศัยช่างฝีมือใน
การขึ้นรูปและผลิตได้ครั้งละชิ้น ชิ้นงานเป็นรูปแบบทรง
กลมสองส่วนซ้ายขวาเท่ากัน ไม่สามารถผลิตเป็นชิ้นงาน
รูปทรงเรขาคณิตอื่นได้ การตกแต่งใช้การขูดขีด ปั้นติด
ด้วยมือ ในขณะผู้ประกอบการเครื่องปั้นดินเผาบ้านด่าน
เกว ียนนำแม่พ ิมพ ์ปลาสเตอร ์มาใช ้ในการอัดแบบ 
สามารถสร้างรูปแบบชิ้นงานที่หลากหลายและผลิตได้ใน
เชิงอุตสาหกรรม ด้วยมาตรฐานชิ ้นงานที ่ม ีล ักษณะ
เหมือนกัน ผลิตได้จำนวนมาก [9]   

5.2 ผลการออกแบบและพัฒนารูปแบบ
แม่พิมพ์ปลาสเตอร์ สำหรับการขึ้นรูปผลิตภัณฑ์ ดินเผา
ขนาดใหญ่ที่เหมาะสมในการผลิตเชิงอุตสาหกรรมระดับ
ครัวเรือน 

5.2.1 ผลทดลองหาอัตราส่วนผสมปูน
ปลาสเตอร์ จากอัตราส่วนผสม ปรากฏผลการทดลองหา
คุณสมบัติทางกายภาพ ได้แก่ 1) การดูดซึมน้ำ (Water 
absorption) 2) ความแข็งแรง (Strength) 3) ความพรุน
ตัว (Porosity) 4) ความหนาแน่น (Density) และ 5) การ
หลุดร่อนของดิน (Slipping) [7] ปรากฏผลดังตารางที่ 3  
ตารางที่ 3 คุณสมบัติทางกายภาพของแม่พิมพ์

ปลาสเตอร์จากการทดลองหาอัตราส่วนผสม 
Mix Ratio (%) Qualification 

No. Material Water 
Absorption 

Strength Porosity Density 

Plaster Cement Grout % kg./c.m.2 % gram/ml. 

1 96 2 2 47.5 26.20 51.08 0.093 
2 94 4 2 42.5 30.64 51.40 0.095 
3 94 2 4 43.0 22.64 52.25 0.096 
4 92 6 2 43.1 31.53 50.45 0.098 
5 92 4 4 48.3 20.67 51.23 0.097 
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Mix Ratio (%) Qualification 
No. Material Water 

Absorption 
Strength Porosity Density 

Plaster Cement Grout % kg./c.m.2 % gram/ml. 

6 92 2 6 45.3 21.31 52.04 0.096 
7 90 2 8 45.7 28.86 52.14 0.097 
8 90 4 6 47.2 29.75 52.93 0.106 
9 90 8 2 40.2 34.63 48.25 0.113 
10 88 2 10 45.9 25.75 50.22 0.098 
11 88 4 8 43.8 26.20 48.15 0.092 
12 88 6 6 43.5 27.28 47.11 0.090 
13 86 2 12 44.0 25.53 49.50 0.087 
14 86 4 10 43.6 26.64 50.87 0.086 
15 86 6 8 43.2 33.75 48.15 0.085 
16 84 2 14 43.0 31.96 49.25 0.091 
17 84 4 12 42.8 30.54 49.68 0.089 
18 84 6 10 42.7 29.42 50.44 0.089 
19 82 2 16 42.6 24.51 48.10 0.087 
20 82 4 14 42.5 25.11 47.85 0.085 
21 82 6 12 42.3 27.64 47.69 0.087 
22 80 2 18 41.2 25.30 46.57 0.084 
23 80 4 16 40.5 27.20 45.12 0.082 
24 80 6 14 40.2 27.05 45.08 0.088 
X̅ - - - 44.02 27.65 50.05 0.094 

 

ตารางที่ 4 แบบประเมนิการหลดุล่อนของดิน 
Formula  

No. 
Texture Slip off Plaster 

 after pressing 
Clay  

after pressing 

1 Smooth 5 5 5 
2 Smooth 5 5 5 
3 Smooth 5 5 5 
4 Smooth 5 5 5 
5 Smooth 5 5 5 
6 Smooth 5 5 5 
7 Smooth 5 5 5 
8 Smooth 5 5 5 
9 Smooth 5 5 5 
10 Smooth 5 5 5 
11 Smooth 5 5 5 
12 Smooth 5 5 5 
13 Smooth 5 5 5 
14 Smooth 5 5 5 
15 Smooth 5 5 5 
16 Smooth 5 5 5 
17 Smooth 5 5 5 

Formula  
No. 

Texture Slip off Plaster 
 after pressing 

Clay  
after pressing 

18 Smooth 4 5 5 
19 Smooth 4 4 4 
20 Smooth 4 4 4 
21 Smooth 4 4 4 
22 Smooth 4 4 4 
23 Smooth 4 4 4 
24 Smooth 4 4 4 
25 Smooth 4 4 4 

**หมายเหตุ  5 = ,  best 4 = good 
 

ตารางที่ 5 สรุปคุณสมบตัิของปลาสเตอร์ สูตร 8 จาก
การทดลองหาอัตราส่วนผสม 

Physical properties of plaster Formula 8 Analysis 
results 

Weight (grams) 32.5 
Water absorption (%) 47.2 
Strength (kg./cm.2) 29.75 
Porosity (%) 52.93 
Density (gram/ml.) 0.106 
Slipping off (level) best 

 

จากตารางที่ 5 ผลสรุปคุณสมบัติของปลาสเตอร์
ของอ ัตราส ่วนผสมส ูตรท ี ่  8 ม ีความเหมาะสมต่อ            
การนำมาผลิตเป็นแม่พิมพ์ปลาสเตอร์ โดยมีน้ำหนัก 
1.08 กรัมต่อตารางเซนติเมตร การดูดซึมน้ำ (Water 
absorption) หลังแห้ง (อุณหภูมิ 80 องศาเซลเซียส) 
ร้อยละ 47.2 ความแข็งแรง (Strength) 29.75 กิโลกรัม
ต่อลูกบาศก์เซนติเมตร ความพรุนตัว (Porosity) ร้อยละ 
52.93 ความหนาแน่น (Density) 0.106 กรัมต่อมิลลิลิตร 
และการหลุดล่อนของดินจากผิวปลาสเตอร์  (Slipping 
off) ในระดับดีมากที่สุด 

5.2.2 ผลการออกแบบและพัฒนา
รูปแบบแม่พิมพ์ปลาสเตอร์  ภายหลังการได้อ ัตรา
ส่วนผสมของปลาสเตอร์ที่เหมาะสมเพื่อนำมาทำแม่พิมพ์
ปลาสเตอร์สำหรับการขึ ้นรูปแม่พิมพ์  โดยใช้รูปแบบ
ผลิตภัณฑ์ลักษณะแจกันเพื่อการตกแต่งอาคารขนาดใหญ่
ความสูง 120 เซนติเมตร ความกว้างสูงสุด 90 เซนติเมตร 
และใช้ใยมะพร้าวเป็นตัวประสานเพื่อความแข็งแรงของ
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ปูนปลาเตอร์ โดยมีการออกแบบและพัฒนารูปแบบ
แม่พิมพ์ปลาสเตอร์ ที่เหมาะสมด้วยโครงสร้างต้นแบบ
ก้างปลา และนำมาสร ้างต ้นแบบก่อนทำแม่พ ิมพ์  
ภายหลังการทดลอง ดำเนินการศึกษารูปแบบที่มีความ
แข็งแรงต ่อการทำแม่พ ิมพ ์แบบแบ่งส ่วน โดยจาก
การศึกษาแม่พิมพ์แบบ 2 ชิ้น, 4 ชิ้น และ 8 ชิ้น พบว่า 
การใช้แม่พิมพ์แบบ 2 ชิ้น มีปัญหากับการขึ้นรูปดินโดย
การอัดแม่พิมพ์ เนื่องจากดินเกิดการทรุดตัวและฉีกขาด
ระหว่างรอยต่อของแม่พิมพ์ เนื่องจากผิวของแม่พิมพ์                
มีความกว้างเกินไป และดึงดินออกตามรอยแยก และ
แม่พิมพ์แบบ 8 ชิ้นมีปัญหาในการรัดแม่พิมพ์ให้ประกบ
สนิทกันสำหรับการอัดแบบทำให้ภายหลังการขึ ้นรูป
ชิ้นงานมีตำหนิมาก และไม่ต่อกันสนิท ทำให้เกิดการ
แตกร้าวของชิ้นงานภายหลังแข็งตัว แม่พิมพ์ที่เหมาะสม
ต่อการ ขึ้นรูปโดยการอัดแบบของดินจึงเหมาะสมต่อการ
แบ่งแม่พิมพ์ปลาสเตอร์เป็น 4 ชิ้น แต่แม่พิมพ์จากการ
วิจัยต้องอาศัยการทำแบบแบ่ง 4 ชิ้น แบ่งกลางชิ้นงาน 
แต่ไม่เหมาะกับการแบ่งแม่พิมพ์แบบแบ่งกลีบส้ม ซึ่งแบบ
แบ่งบน-ล่างสามารถถอดดินจากแม่พิมพ์ได้ดีที่สุด และ
ดินสามารถหลุดล่อนจากแม่พิมพ์โดยไม่แตกร้าว ดังภาพ
ที่ 5 

 

      
           (ก)                                  (ข) 
 

   
              (ค)                               (ง) 
 

ภาพที่ 5 การขึ้นรูปดินโดยการอัดแม่พิมพ์ปลาสเตอร์ 
(ก) การสร้างตน้แบบปลาสเตอร์โดยใช้โครงสรา้งก้างปลา

ด้วยวัสดุเบา (ข) การขึ้นรูปดนิโดยการอัดแม่พิมพ์

ปลาสเตอร์ 4 ชิ้น (ค) การอัดดนิในแม่พิมพ์แบบแบ่ง              
บน-ลา่ง (ง) ดินที่เกิดจากการอัดพิมพ์แบบแบ่งบน-ลา่ง 

ชิ้นงานไม่ทรุดตัว 
 

5.2.3 ผลการทดลองขึ้นรูปผลิตภัณฑ์
ด ิน เผาขนาดใหญ ่ท ี ่ เหมาะสมในการผล ิต เชิ ง
อุตสาหกรรมระดับครัวเรือน ภายหลังการผลิตแม่พิมพ์
ปลาสเตอร์แบบ 4 ชิ้น แบบแบ่งบน-ล่าง เรียบร้อยแล้ว 
ผู้วิจัยได้นำแม่พิมพ์มาทดลองขึ้นรูปผลิตภัณฑ์ดินเผา
ขนาดใหญ ่จร ิ ง  โดยการทดสอบการอ ัดแม ่พ ิมพ์
แบบต่อเนื่อง 3 ครั้ง และนำแม่พิมพ์แบบทดสอบขนาด
เล็กมาทดสอบการกดพิมพ์ ซ้ำแบบต่อเนื่องกัน 100 ครั้ง 
ผลปรากฏว่า แม่พิมพ์ปลาสเตอร์ที่ผลิตสามารถรองรับ
การกดแม่พิมพ์ได้เป็นอย่างดี สามารถถอดชิ้นงานออก
จากแม่พิมพ์ในระยะเวลากำหนด 48 ชั่วโมงต่อชิ้นงาน               
1 ชิ้น และสามารถกดแม่พิมพ์ต่อเนื่องได้ทันทีภายหลัง
การถอดชิ ้นงาน ในด้านแม่พิมพ์ทดสอบผลปรากฏว่า           
ช ิ ้นแม่พ ิมพ์ทดสอบสามารถทนต่อสภาพการกดดิน
จำนวน 100 คร้ัง ได้โดยไม่เกิดการแตกร้าวและการเปื่อย
ยุ่ยของปลาสเตอร์ ดังภาพที่ 6 

 

       
            (ก)                                (ข) 

 

ภาพที่ 6 การขึ้นรูปดินโดยการอัดแม่พิมพ์ปลาสเตอร์  
4 ชิ้น แบบแบ่งบน-ล่าง 

(ก) การทดลองขึ้นรูปชิ้นงานแบบกดด้วยแม่พิมพ์
ปลาสเตอร์ (ข) ชิ้นงานภายหลังการขึ้นรูปและเผา

ผลิตภัณฑ ์
 

เมื ่อประเมินผลประสิทธิภาพของการใช้งานโดยการ
สังเกตในประเด็นต่าง ๆ พบว่า 1) ความยากง่ายของการ
ถอดแม่พิมพ์ แม่พิมพ์มีความง่ายต่อการถอดดินออกจาก
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แม่พิมพ์ เมื่อเวลาผ่านไป 48 ชั่วโมง โดยจะต้องวางไวใ้น
แม่พิมพ์ชิ้นล่างเพิ่มเติมอีก 24 ชั่วโมงก่อนถอดออกจาก
ชิ้นงาน สรุปผลได้ว่าแม่พิมพ์จะต้องประกอบตัวชิ้นงาน
ไม่น้อยกว่า 71 ชั่วโมง จึงสามารถถอดออกได้ครบทั้งชุด 
2) พื้นผิวของแม่พิมพ์และดินภายหลังการถอดแม่พิมพ์ 
อยู่ในสภาพดีมาก ประเมินโดยการสังเกตร้อยละ 90 โดย
มีผ ิวของชิ ้นงานติดกับแม่พ ิมพ์บ้างในบางจุด และ
สามารถแก้ปัญหาได้โดยการใช้ทัลคัม (Talcum) หรือ
แป้งทาตัวประคบเบาๆ บนผิวแม่พ ิมพ์ปลาสเตอร์                
ก่อนการกดดินบนผิว 3) รอยต่อของแม่พิมพ์และดิน 
ภายหลังการกดดินบนแม่พิมพ์ 4) การแตกร้าวและสภาพ
เสียหายของแม่พิมพ์ภายหลังการใช้งาน 

5.2.4 ผลการถ่ายทอดเทคโนโลยีสู่
ชุมชน จากผลการทดลองในการผลิตแม่พิมพ์ปลาสเตอร์ 
ตามโครงการ การออกแบบและพ ัฒนาแม ่พ ิมพ์
ปลาสเตอร์สำหรับผลิตภัณฑ์ด ินเผาขนาดใหญ่เชิง
อุตสาหกรรมสำหรับชุมชนและธุรกิจระดับครัวเรือน ได้
ดำ เน ินการจ ัดอบรมว ิทยากรช ุมชนจากหม ู ่บ ้าน
กลุ่มเป้าหมาย กลุ่มแม่บ้านชุมชนบ้านมะยิง อ.ท่าศาลา 
จังหวัดนครศรีธรรมราช จำนวน 2 ราย เพื ่อเป ็นผู้
ถ่ายทอดองค์ความรู ้สู ่ชุมชน และประสบความสำเร็จ
อย ่างด ี ในการนำผลงานส ู ่การเร ีย นร ู ้ ของช ุมชน
กลุ่มเป้าหมาย โดยดำเนินการจัดประชุมคนในชุมชนและ
อธิบายการดำเนินงานและการผลิตเชิงอุตสาหกรรม
ให้กับสมาชิกจำนวน 20 คน เพื ่อต่อยอดในการผลิต              
ในชุมชน ดังภาพที่ 7 

 

    
 

    
 

ภาพที่ 7 การถ่ายทอดเทคโนโลยีสู่ชุมชน 

6. การอภิปรายผลหรือการวิจารณ์และสรุป 
ผลการดำเนินโครงการการออกแบบและพัฒนา

แม่พิมพ์ปลาสเตอร์สำหรับผลิตภัณฑ์ ดินเผาขนาดใหญ่
เชิงอุตสาหกรรมสำหรับชุมชนและธุรกิจระดับครัวเรือน 
พบว่าผู้ผลิตในชุมชนมีความพึงพอใจต่อผลิตภัณฑ์ใหม่ๆ 
ที่เกิดจากการนำภูมิปัญญาและรูปลักษณ์ของท้องถิ่น              
มาใช้ในการออกแบบในระดับมากที ่ส ุด ( X̅ = 4.97,                     
SD = 0.07) อาจเป็นเพราะว่าผู้ผลิตเห็นช่องทางของการ
พัฒนาอาชีพ และการสร้างผลิตภัณฑ์ใหม่ๆ ที่ตอบโจทย์
ของชุมชน โดยไม่ต ้องใช ้เทคโนโลยีหรือการลงทุน
เพิ่มเติม สามารถผลิตได้จริง และเกิดผลิตภัณฑ์แบบใหม่
ขึ้นในตลาด สร้างทางเลือกให้กับผู้บริโภค ทำให้จำหน่าย
สินค้าได้เพิ่มขึ้น [10] และเพิ่มมูลค่าของผลิตภัณฑ์จาก
เดิมที่ผลิตเป็นกระถางต้นไม้ราคาถูกเน้นปริมาณและ
ราคาถูก ทำให้ต้องใช้แรงงานจำนวนมาก งานมีความ
ยากลำบาก วัตถุดิบสำหรับนำมาผลิตต้องใช้ในปริมาณ
มาก ขณะที่ผู ้ผลิตในรูปแบบเดิม ๆ มีผู ้ผลิตหลายราย 
เกิดการแข่งขันจนไม่สามารถได้ราคาที่เหมาะสมสำหรับ
การครองชีพได้ จึงละทิ้งอาชีพเครื่องปั้นดินเผาพื้นบ้าน
ไปประกอบอาชีพอื่น ๆ ทอดแทน การวิจัยครั้งนี้ จึงเป็น
แนวทางท ี ่ ได ้ ร ับการตอบร ับท ี ่ด ี  และสนใจจาก
ผู้ประกอบการรุ่นใหม่ ในชุมชน เพื่อรักษาอาชีพชุมชน
ของบรรพบุรุษ ไม่ต้องย้ายถิ่นไปทำงานในเมืองหลวง 
สอดคล้องกับงานวิจัยการผลิตเครื่องปั ้นดินเผาไฟต่ำ                 
ในท้องถิ ่นแบบดั ้งเดิมเพื ่ออนุรักษ์การผลิตเครื่องปั้น              
ดินเผาของชุมชนไว้ แต่พยายามพัฒนารูปแบบผลิตภัณฑ์
ใหม่ๆ ให้สอดคล้องกับการเปลี่ยนแปลงของสังคมและ
เศรษฐกิจ [11]  เช่นเดียวกับการวิจัยเรื ่อง ภูมิบ ้าน                
ภูมิเมือง ภูมิปัญญา ด้านงานช่างฝีมือพื้นบ้าน เครื่องปั้น 
ดินเผาบ้านมะยิง อำเภอท่าศาลา จังหวัดนครศรีธรรมราช 
เพื ่อศึกษารูปแบบและวิธ ีการผลิตเครื ่องปั ้นดินเผา
พื้นบ้านของชุมชนบ้านมะยิงและแนวทางในการพัฒนา
ให้สามารถดำรงอยู่ต่อไปได้ [12]  สอดคล้องกับงานวิจัย
ปูนปลาสเตอร์กับการนำกลับมาใช้ ในเอกสารสัมมนา
เซรามิกก้าวใหม่ใช้วัสดุเหลือทิ้งซึ่งทำการศึกษารูปแบบ
ดั้งเดิม และพัฒนารูปแบบของผลิตภัณฑ์ใหม่ๆ ให้ชุมชน
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เพื ่อสร้างแนวทางการผลิตสินค้าตอบสนองตลาดใน
ท้องถิ่นให้ชุมชนสามารถประกอบอาชีพได้อย่างยั่ งยืน 
[13] 

ผลการถ่ายทอดองค์คามรู้สู่ชุมชนจากการวิจัย
ครั้งนี้ประสบผลสำเร็จเป็นอย่างดีจากความร่วมมือของ
ทั้งภาคการศึกษา ภาคประชาชนและภาครัฐ โดยความ
ร่วมมือทั้ง 3 ฝ่ายเป็นการจัดอบรมเชิงปฏิบัติการในพื้นที่
ด้วยความร่วมมือของหมู่บ้าน ผู้นำกลุ่มชุมชน ผู้ใหญ่บ้าน 
นายกอบต. อุตสาหกรรมจังหวัด มหาวิทยาลัยราชภัฏ
นครศรีธรรมราช นักศึกษา และผู้ประกอบการในพื้นที่
ช ุมชนบ้านมะยิง อาจเนื ่องจากการวิจ ัยครั ้งน ี ้ เป็น
ประโยชน์ต่อชุมชนอย่างชัดเจน และเป็นการเพิ่มคุณค่า
ของประเพณี  ว ัฒนธรรม และอาช ีพท ้องถ ิ ่ นบน               
พื ้นฐานเศรษฐกิจพอเพียง ทำให้หน่วยงานต่าง ๆ ให้
ความร่วมมืออย่างเต็มที่ ผลการถ่ายทอดองค์ความรู้               
สู่ชุมชนจึงสามารถปฏิบัติได้อย่างเต็มประสิทธิภาพ ส่งผล
ให้เกิดความรู้อย่างยั่งยืนทั้งทางเศรษฐกิจ สังคม และ
วิชาการตามเป้าหมายที่กำหนดไว้ 

จากการดำเนินงานตามโครงการ การออกแบบ
และพัฒนาแม่พิมพ์ปลาสเตอร์สำหรับผลิตภัณฑ์ดินเผา
ขนาดใหญ่เชิงอุตสาหกรรมสำหรับชุมชนและธุรกิจระดับ
ครัวเรือนประสบความสำเร็จด้วยดี โดยสามารถบรรลุ
ตามวัตถุประสงค์ที่กำหนดไว้ดังนี้ 1) เพื่อศึกษาขั้นตอน
การสร้างแม่พิมพ์ปลาสเตอร์สำหรับการขึ้นรูปผลิตภณัฑ์
ดินเผาขนาดใหญ่ที่เหมาะสมกับการผลิตระดับครัวเรือน
ในชุมชนผู ้ผลิตดินเผาและวัสดุท ้องถิ ่นของจังหวัด
นครศรีธรรมราช 2) เพื่อออกแบบและพัฒนารูปแบบ
แม่พิมพ์ปลาสเตอร์ สำหรับการขึ้นรูปผลิตภัณฑ์ดินเผา
ขนาดใหญ่ที่เหมาะสมในการผลิตเชิงอุตสาหกรรมระดับ
ครัวเรือน และ 3) เพื ่อสร้างแนวทางในการถ่ายทอด
เทคโนโลยีสู่นักศึกษาคณะเทคโนโลยีอุตสาหกรรม และ
ชุมชนในกลุ่มผู้ผลิตดินเผาในจังหวัดนครศรีธรรมราช 
โดยการทำการศึกษาร่วมกับชุมชนที่สามารถผลิตต่อยอด
ผล ิตส ินค ้าช ุมชนกล ุ ่มแม ่บ ้านเกษตรกรบ้านมะยิง 
(เคร่ืองปั้นดินเผา) ได้ดังนี้ 

6.1 องค์ความรู ้เกี ่ยวกับขั้นตอนการผลิต 
รูปแบบของแม่พิมพ์ปลาสเตอร์ และผลิตภัณฑ์ดินเผา
เหมาะสมสำหรับผลิตภัณฑ์ด ินเผาขนาดใหญ่เชิง
อุตสาหกรรมสำหรับชุมชนและธุรกิจระดับครัวเรือน 
พบว่า ชุมชนบ้านมะยิงมีการผลิตเครื่องปั้นดินเผาครบ 
ทั ้ง 3 รูปแบบ คือ กระถาง ของตกแต่งและของเล่น                    
ซึ่งรูปแบบกระถางมีผู้ผลิตจำนวน 5 ราย ของตกแต่งบ้าน
มีผู้ผลิตจำนวน 2 ราย และของเล่นมีผู้ผลิตจำนวน 2 ราย 
รวมกำลังการผลิตทั้งสิ ้น 7,000 ชิ้นต่อเดือน โดยผลิต
กระถางจำนวน 6,100 ชิ ้นต่อเดือน ของตกแต่งบ้าน
จำนวน 400 ชิ้นต่อเดือน และของเล่นจำนวน 500 ชิ้น
ต่อเดือน และสามารถได้อัตราส่วนของปูนปลาสเตอร์                
ที่เหมาะสมในการนำมาทำเป็นแม่พิมพ์เชิงอุตสาหกรรม 
โดยมีอัตราส่วนที่เหมาะสม คือ อัตราส่วนผสมระหว่าง 
ปูนปลาสเตอร์ : กาวยาแนว : ซีเมนต์ เท่ากับ 90 : 5 : 5 
โดยมีสมบัติทางกายภาพ คือ ละลายน้ำได้ในระดับดีมาก 
(5.00), เนื้อปูนปลาสเตอร์ละเอียดในระดับดีมาก (5.00), 
มีความหนืดในขณะผสมน้ำเพื่อการขึ้นรูปในระดับดีมาก 
(5.00) มีฟองอากาศในเนื ้อปูนปลาสเตอร์น้อยอยู ่ใน
ระดับดีมาก (5.00) มีความแข็งแรงเท่ากับ 29.74 และ
การดูดซึมน้ำเท่ากับ 34.56 การประเมินการหลุดร่อน
ของดินของอัตราส่วนผสมปูนปลาสเตอร์ สูตร B อยู่ใน
เกณฑ์เฉลี่ยระดับดีมาก (X̅ = 4.75) โดย 1) ลักษณะของ
ผิวปูนปลาสเตอร์ก่อนการอัดดินลงในแบบพิมพ์เกณฑ์
เฉลี่ยอยู่ในระดับดีมาก (X̅ = 4.80) 2) การหลุดร่อนของ
ดินจากแม่พิมพ์หลังการกดลงในแบบพิมพ์เกณฑ์เฉลี่ยอยู่
ในระดับดีมาก (X = 4.80) 3) สภาพของปูนปลาสเตอร์
หลังการกดดินลงในแบบพิมพ์เกณฑ์เฉลี่ยอยู่ในระดับดี

มาก (X̅ = 4.60) และ 4) สภาพของดินหลังการกดลงบน
แบบพิมพ์ปูนปลาสเตอร์เกณฑ์เฉลี่ยอยู่ในระดับดีมาก            

(X̅ = 4.80) การทำแม่พิมพ์ปลาสเตอร์ และผลิตภัณฑ์   
ดินเผาเหมาะสมสำหรับผลิตภัณฑ์ดินเผาขนาดใหญ่               
เชิงอุตสาหกรรมสำหรับชุมชนและธุรกิจระดับครัวเรือน 
พบว่าแม่พิมพ์ที ่ผลิตขึ้นมีความคงทนดี มีน้ำหนักเบา 
และสามารถประกอบและแยกส่วนของแม่พิมพ์ได้ง่าย  
จึงทำการทดสอบคุณภาพของแม่พิมพ์ในการขึ ้นรูป
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ผลิตภัณฑ์เครื่องปั้นดินเผาด้วยดินพื้นบ้านโดยนำดินจาก
แหล่งผลิตของชุมชนบ้านมะยิง ตำบลโพธิ์ทอง อำเภอ 
ท่าศาลา จังหวัดนครศรีธรรมราช โดยการเตรียมวัตถุดิบ 
การนวด และรีดดินจากชุมชนจริงมาทดสอบการขึ้นรูป 
ผลปรากฏว่าสามารถขึ้นรูปผลิตภัณฑ์ดินเผาได้ดี แต่ดิน    
มีการทรุดตัวภายหลังการถอดชิ้นงานออกจากแม่พิมพ์ 
โดยแม่พิมพ์มีสภาพดี เมื่อปรับดินให้มีโครงสร้างแข็งแรง
เพิ่มข้ึน ลดความชื้น และขึ้นรูปโดยการขดเป็นเส้น สภาพ
ของดินทรงตัวได้ดี และสามารถขึ้นรูปได้ง่าย ไม่เกิดความ
เสียหายของดินปั้น และแม่พิมพ์  

6.2 แนวทางในการถ่ายทอดเทคโนโลยีสู่
นักศึกษาคณะเทคโนโลยีอุตสาหกรรม และชุมชนใน
กล ุ ่ ม ผ ู ้ ผ ล ิ ตด ิ น เ ผากล ุ ่ ม ต ั ว อย ่ า ง ในจ ั งห วัด
นครศรีธรรมราชที่เหมาะสม ผลการทดลองในการผลิต
แม่พิมพ์ปลาสเตอร์ ตามโครงการการออกแบบและ
พัฒนาแม่พิมพ์ปลาสเตอร์สำหรับผลิตภัณฑ์ดินเผาขนาด
ใหญ่เชิงอุตสาหกรรมสำหรับชุมชนและธุรกิจระดับ
ครัวเรือน ได้ดำเนินการจัดอบรมวิทยากรชุมชนจาก
หม ู ่บ ้ านกล ุ ่มเป ้าหมาย กล ุ ่มแม ่บ ้านช ุมชนบ ้าน                
มะยิง อ.ท่าศาลา จังหวัดนครศรีธรรมราช จำนวน 2 ราย 
เพื ่อเป็นผู ้ถ ่ายทอดองค์ความรู ้ส ู ่ช ุมชน และประสบ
ความสำเร็จอย่างดีในการนำผลงานสู ่การเรียนรู ้ของ
ชุมชนกลุ ่มเป้าหมาย โดยดำเนินการจัดประชุมคน                 
ในชุมชนและอธิบายการดำเนินงานและการผลิตเชิง
อุตสาหกรรมให้กับสมาชิกจำนวน 20 คน เพื่อต่อยอด              
ในการผลิตในชุมชน และได้องค์ความรู้  เพื่อพัฒนาการ
เรียนการสอนนักศึกษาสาขาเทคโนโลยีการออกแบบ 
มหาวิทยาลัยราชภัฏนครศรีธรรมราช 

6.3 ด้านความพึงพอใจของผู ้เชี ่ยวชาญ 
ผู ้ผลิต จากผลการวิจ ัยทุกกลุ ่มมีความพึงพอใจใน
ผลิตภัณฑ์ต้นแบบโดยเฉลี่ยในระดับมากที่สุด (X̅ = 4.57, 
SD = 0.45) และให้ข ้อม ูลเก ี ่ยวก ับความพึงพอใจ
ผลิตภัณฑ์ต้นแบบจากการสามารถผลิตได้ในขั้นตอนที่ไม่
ย ุ ่งยากเกิดความแตกต่างและแปลกใหม่ โดยในการ
สำรวจความคิดเห็นของผู้ผลิตได้รับการตอบสนองเป็น
อย่างดี เพราะมองเห็นความแตกต่างจากกลุ ่มตลาด

จำหน่าย และมีการเข้ามาสอบถามราคาสินค้าเป็น
จำนวนมาก ทำให้ผู้ผลิตมีความมั่นใจในการทำสินค้าเพื่อ
การจำหน่ายเพิ ่มขึ ้น แต่ความกังวลของผู ้ผล ิต คือ 
ระยะเวลาการผลิต ที่เพิ่มขึ้น แรงงานฝีมือที่ขาดแคลน 
ในขณะที่ผู ้ซื้อกังวลเรื ่องราคาสินค้า และการขนส่งใน
ส่วนของผู้จำหน่ายกังวลเรื่องปริมาณการผลิตที่อาจไม่
เพียงพอต่อการจำหน่าย ระยะเวลาของผลิตที่ไม่ทันต่อ
ความต้องการของลูกค้า และราคาต้นทุนที่อาจสูง 
 

7. ข้อเสนอแนะ 
ผลการวิจัยครั้งนี้ ผู้วิจัยมีข้อเสนอแนะเพื่อการนำไป

พัฒนางานวิจัยต่อยอดและปรับปรุงงานวิจัยในอนาคต ไว้ 
ดังนี้ 

7.1 ด ้านการส ่งเสร ิมและยกระด ับอาชีพงาน
หัตถกรรมภูมิปัญญาท้องถิ่น ควรมีการพัฒนาศักยภาพ
บุคลากร และการสร้างบุคลากรรุ่นใหม่ เช่น การมอบ
รางวัลเชิดชูเกียรติ การเป็นวิทยากรแก่หน่วยงาน หรือ
สถาบันการศึกษา  การประกวดช่างฝีม ือภูม ิป ัญญา
ท้องถิ่นประเภทต่าง ๆ เพื่อเป็นกำลังใจในการวิจัยต่อ
ยอดหรือการพัฒนาอาชีพของชุมชนอย่างเนื่อง 

7.2 ด ้านการยกระด ับค ุณค ่า  และม ูลค ่าของ
ผลิตภัณฑ์ หน่วยงานที่เกี่ยวข้อง ควรมีการพาสมาชิก
ศึกษาดูงานระหว่างพื้นที่เพื่อเป็นการแลกเปลี่ยนข้อมูล
ประสบการณ์ ตลอดจนปัญหาและอุปสรรคในการผลิต
งานภูม ิป ัญญาท้องถิ ่น  เพื ่อนำไปสู ่แนวทางในการ
พัฒนาการบริหารจัดการภูมิปัญญาอย่างยั่งยืน 

7.3 ด้านการจัดการองค์ความรู้ และภูมิปัญญาที่
เกี่ยวข้องกับการพัฒนา ควรมีการพัฒนาศูนย์การผลิต
งานหัตถกรรมภูมิปัญญาท้องถิ่นในแต่ละชุมชน เพื่อเป็น
แหล่งเรียนรู้เกี่ยวกับภูมิปัญญาในท้องถิ่น และเป็นแหล่ง
ท่องเที่ยวเพื่อสร้างรายได้แก่ชุมชนท้องถิ่น และส่งเสริม
การขึ้นทะเบียนหรือจดลิขสิทธิ์งานหัตถกรรมภูมิปัญญา
ท้องถิ่นเพื่อป้องกันปัญหาการลอกเลียนแบบ 
8. กิตติกรรมประกาศ 
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